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Le logiciel CST-MES assure la tragabilité, le controle et 'acquisition automatique des
données de production (les quantités produites, le déchet et le temps d’arrét ...).
Il constitue le socle d’information depuis la prise en charge de I’OF jusqu'a la sortie
des produits finis.




CST-MES

Les enjeux du logiciel

Le logiciel CST-MES collecte en temps réel les données de production afin de réaliser des analyses. ||
vise notamment a établir la tragabilité des produits et leur généalogie, le contrdle de la qualité, le
suivi de production, 'ordonnancement ainsi que la maintenance préventive et curative.

capteurs numériques ou analogiques a travers des automates selon la norme OPC UA (Open

O La collecte des données en temps réel est assurée par un systeme embarqué en provenance des
Platform Communications & Unified Architecture).

productivité telle que I'objectif de production, I'écart, la moyenne hebdomadaire et mensuelle sous

0 3 Un Module Production Monitoring System (PMS) permet d’afficher les indicateurs (KPI) relatifs a la
forme de Dashboard en TV grand format pour une meilleure motivation des équipes de travail.

Un module de Mobile Monitoring System (MMS) de CST-MES offre aux responsables la possibilité de
garder le controle sur le site de production grace a son application sur tablette ou sur smartphone.
Ce module assure le suivi, la notification et les alertés en temps réel des aléas de production.

d'éditer les états, les rapports et les Dashboards appropriés pour effectuer les analyses selon votre

O 5 Un générateur de rapport sur la basse d’'un systeme de Business Intelligence (BI) vous permet
propre vision.
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Utilisateurs :

Unité autonome de production,
Chaine de production haute cadence...

Architecture informatique :

Multisociétés, multisites, mulitpostes
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